[DEATIVA

INVELITORI
INVELITORI DIN TABLA DUBLU FALTUITA

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrari de executie a invelitorii din tabla si lucrari de tinichigerie aferente.
Standardele DIN 17770 prescriu pentru invelitoarea din tabla pe baza de Zn -Ti o grosime de 0,7 mm, pentru latimea de fasie
de 670 mm.

In conditiile determinate de clima continentald din Romania este fireasca dorinta de aliniere la prescriptiile uzuale din
Europa. Astfel devine posibila evitarea fisurarii determinate de suctiunea vantului si de eforturile aparute in urma dilatarii
termice.

Stasuri, normative si prevederi legale:

EN 612 — Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala cu imbinari petrecute,
realizate din foi metalice

SR EN 612:2003 — Jgheaburi si burlane de scurgere pentru ape pluviale, din foi metalice

STAS 2028-80 — Otel laminat la cald. Tabla zincata

STAS 11853-83 - Constructii civile, industriale si agrozootehnice

STAS 2274/1988 - Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare

C 37/1988 — Normativ pentru alcatuirea i executarea invelitorilor in constructii

STAS 2389/1992 - Jgheaburi si burlane, prescriptii de proiectare si alcatuire

NP 069-02 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor acoperisurilor in panta la cladiri
SR EN 612:2006 — Jgheaburi de streasina

SR EN 607/2006 — Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala
SR EN 1462/2006 - Carlige pentru jgheaburi de streasina

SR EN 14783/2007 - Foi si benzi metalice sprijinite complet pentru invelitoare de acoperis

SR EN 517:2006 - Accesorii prefabricate pentru acoperis. Carlige de siguranta pentru acoperis

+ Prevederile tehnice a producatorului/distribuitorului referitor la manipulare, depozitare si punerea in opera a produselor
In toate etapele livrdrii, depozitarii, manipuldrii, executarii, verificarii, receptiei se vor respecta strict normele, standardele i
legislatjile in vigoare in concordanta cu prescriptiile, indicatjile producatorului.

Proprietati fizice, chimice, aspect, calitate, tolerante etc. pentru materialele componente ale lucrarii:

Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

Vor fi utilizate materialele si finisaje care nu degaja fum si gaze toxice in caz de incendiu. Materialele si finisajele de PVC vor
fi utilizate doar in conditjile in care indeplinesc criteriul suplimentar de emisie de fum s1, conform adresei 37647 din
21.03.2022

Livrare, depozitare, manipulare:

Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

Certificatul de calitate al materialelor va fi verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii, pentru confirmarea respectarii
normelor respective si prevederile proiectului, inlocuirile de materiale fiind permise doar cu acordul proiectantului si
beneficiarului .

Sistemul de invelitoare se va achizitiona, cu componentele specifice potrivite prevederilor din proiect.

Se vor elabora antemasuratori detaliate cuprinzand toate elementele necesare din sistemul de invelitoare ce urmeaza sa
fie montat.

Pe baza planselor din proiect (plan invelitori, detalii) se va face achizitionarea sistemului de invelitoare, cu componentele
specifice potrivite prevederilor din proiect.
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Se va lua in considerare protejarea tablei, ferind-o de contaminarea cu materiale care pot pata sau distruge glazura.
Materialele vor fi transportate si depozitate in stare uscata si ventilata.

Materiale si produse

- tabla faltuita pentru invelitori 0,7 mm grosime (de preferat din titan-zinc)
- tabla de otel 0,6 mm grosime, zincata pentru montaj

- contrasipci conform proiect arhitectura

- astereala uscata din scanduri

- membrana protectie permeabila la vapori

- alte accesorii necesare, conform producator/furnizor sistem

Descrierea lucrarii de baza

- se va verifica structura suport pe care va fi montata invelitoarea

- se va verifica daca elementele din lemn care alcatuiesc structura au fost tratate corespunzator

- modul de verificare a lemnului ignifugat, tratat se face prin decolorarea lui cu vopsea pulbere diluat

Pregatirea stratului suport:

- se va verifica stratul suport inainte de inceperea executjei invelitorii

- se vor respecta solutjile, materialele, dimensiunile si asamblarea elementelor

- pantele, scurgerile, planeitatea si aliniamentul panelor si a capriorilor vor fi respectate conform proiectului

- sunt admise abateri de la planeitate masurate cu dreptarul de 3m cu lungime de 5 mm in lungul liniei de cea mai mare
panta si de 10 mm perpendicular fata de aceasta

- se va verifica dacd astereala este bine fixata pe capriori

- partile metalice vor fi protejare cu solutii anticorozive prevazute in proiect

- se vor indeparta urechile de montaj, mustatilor, resturi ale materialelor, molozului de pe fata superioara a suportului

- substraturile invelitorii vor fi realizate si dimensionate astfel incat permite ventilarea permanenta a tablei. Gurile de aerisire
trebuie pozitionate astfel incat diferenta de nivel dintre acestea sa fie maxim posibila

Panta acoperisului Alnéltimeo minimé a Latimea @ minima a Latimea minima a
stratului de aer ventilat orificiului (gurii) de orificiului (gurii) de
* absorbtie a aerului ** | evacuare a cerului **
(3°) 7°- 20° 80 mm S/500, dar min. 40 mm | $/400, dar min.40 mm
> 20° 50 mm S/500, dar min. 30 mm | S/400, dar min.30 mm
<10° ventilare in sens transversal * 100 mm S/500, dar min. 60 mm S/400, dar min.60 mm
Etapele executiei:

- montarea asterelii se va face perpendicular fata de panta acoperisului, cu distante de 1 cm intre scanduri pentru a permite
schimbarile de dimensiune din cauza diferentelor de temperatura

- rosturile dintre scanduri nu trebuie sa coincida cu clemele de montaj

- se va monta folia alcatuita din membrana permeabila la vapori imbinata cu un tesut tridimensional si cu pasla de protectie
la suprafata care blocheaza intrarea impuritatilor si faciliteaza ventilatia pentru o sigilare conforma, cu modul de imbinare si
fixare conform recomandare producator

- trasarea si fixarea contrasipcilor

- montarea asterelii ca suport tabla, cu distante de T cm intre scanduri pentru a permite schimbarile de dimensiune din
cauza diferentelor de temperatura. Latimea scandurilor se recomanda a fi maxim de 14 cm

- tabla se va monta cu falt dublu. Inscriptionarile pe tabla se fac numai cu creioane moi, folosirea cu scop de marcare a
uneltelor ascutite este interzisa.
- prelucrarea si modelarea tablei se poate face doar daca temperatura materialului depaseste 10°C. In cazul in care
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temperatura materialului este sub cea mentionata, in cazul prelucrarii manuale cu ciocanuk, materialul trebuie incalzit in
zona de prelucrare

- panta minima pentru invelitoare din tabla de titan-zinc este de 6°7° (10-12%). Cu ajutorul unor solutii tehnice
complementare, se poate folosi si la pante mai mici

- se va respecta numarul, tipul, calitatea si pozitia elementelor de asamblare conform proiectului (fixare si solidarizare)

- se vor consolida strapungerile astfel incat sa nu patrunda apa prin invelitoare

- se vor respecta detaliile la coame, stresini, racorduri etc. conform proiectului

- se vor monta alte accesorii necesare, conform proiectului

Imbinari longitudinale:

Modul de faltuire Panta Observatii
Invelitoarei
Sistem cu falt vertical dublu (3°)5°- 7°  |Trebuie utilizatd band& de etansare pentru falturi, si strat

ventilat sub invelitoare sau strat de folie sub stratul de cerisire.

utilizarea bandei de etansare a falturilor pe o portiune de
min. 2 m de la linia de imbinare a planului acoperisului cu
peretele exterior, precum si in zona opritorilor de z&pada

[q\ ~7e Tn zone cu abundente caderi de zaipada se recomanda

Sistem cu falt vertical dreptunghiular >25° Se utilizeazd lo acoperisuri si la fafade, la placarea aticurilor
si a parapetilor oblici, si a invelitorilor pentru mansarde
C
:‘\ >35° Se utilizeazd in zone cu caderi abundente de zapada (in unele

cazuri numai cu bandd de etangare a falturilor)
- banda de etanlare trebuie sa fie fixata pe partea dinspre “faltul mic”, acesta din urma fiind fixat tot prin faltuire

Cleme fixe si mobile:
-numarul clemelor respectiv distanta dintre acestea trebuie determinata in functie de inaltimea constructiei si de panta cea
mai defavorabila. Clemele vor fi indesite in zona marginilor si colturile, precum si in zona sistemelor de oprire a zapezii
montate pe falturi
- clemele mobile permit dilatarea respective contractia longitudinala a fasiilor de tabla:
- daca lungimea fasiilor este mai mare de 3,0 m este obligatorie introducerea clemelor mobile
- pentru lungimi de fasii pana la 10 m: cleme mobile normale
- pentru lungimi de fasii intre 10-16 m (in cazuri exceptionale) - cleme mobile speciale, care asigura o libertate de
migcare mai mare
- clemele fixe impiedica alunecarea fasiilor de tabla:
- lungimea maxima a fasiilor de tabla fixate numai cu cleme fixe este de 3,0 m
- daca lungimea fasiilor de tabla este mai mare de 3,0 m, latimea zonei de cleme fixe este de 1,0 (-3,0) m (maxim un
sfert din lungimea fasiilor de tabla). in cazul lungimii de tabla de 16 m (caz exceptional) este permisé o latime de 3,0 m
pentru zona clemelor fixe
Pozitionarea clemelor fixe in colfuri si in contact cu diferite elemente care strapung invelitoarea va fi alcautita conform
schema de mai jos, in concordanta prevederile producatorului si a legislatiei in vigoare din romania si din uniuniea
europeana:
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fn cazul in care pe doud pante diferite ale invelitorii zona clemelor fixe, din cauza lungimii diferite ale pantelor, ajunge in fasii
diferite, cele doua zone trebuie separate cu falt vertical dreptunghiular sau cu ajutorul unor sipci, pentru prevenirea
problemelor de dilatare. Nu este cazul la dolie.

Lungimea fasiilor de tabla:
- de obicei trebuie sa fie mai mica decat 10 m

{mbindri transversale:

- imbinarile transversale trebuie alcatuite in functie de panta. La ruperea de pantd, decalajul paralel trebuie sa fie facut sila
nivelul asterelii. Decalajul de panta format cu ajutorul unei pene de lemn pozitionata pe planul astereli, pe langa faptul ca nu
este estetic, dovedeste neprofesionalismul lucrarilor de pregatire premergatoare. (la 0 panta de 10° - lungimea trebuie sa fie
de 1,00 m)

-imbinarile pot fi realizate prin decalaj de panta, fatl simplu culcat, cu sau benzi de fixare

Noduri la stresini:

- trebuie realizat astfel incat sa permite miscarea termica longitudinala a fasiilor de tabla si asigura suprapunerea verticala
(min 5 respectiv 8 cm), facand posibila ventilarea acoperisului in lungul liniei de panta

- lungimea maxima a fasiilor de pazie este de 3,0 m, fixarea lor se face prin cuie din 100 mmin 100 mm

(in randuri alternante). Capetele fasiilor de tabla nu pot fi colturoase!

Rebordurile:
- pot fi realizate cu ajutorul unei sipci, fasii de tabla de rigidizare sau prin faltuire, in functie de panta acoperisului, inal{imea
constructiei si recomandarile producatorului

Coama:

- falturile de pe fasiile de tabla aferente coamei in linia ridicarii pot fi falturi infasurate sau falturi culcate. in cazul

falturilor culcate, suportul din lemn de pe intradosul partii de tabla indoite poate fi fixatd numai dupa indoirea acesteia.

-in ambele cazuri, pentru a permite miscarile termice, trebuie lasatd o distanta de minim 1 cm dupa linia de ridicare

- legatura dintre un calcan si o invelitoare din tabla trebuie rezolvata prin indoire iar fixarea trebuie sa fie facuta prin cleme.
Nu este permisa fixarea prin cuie
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- sorturile de tabla trebuie fixate imediat dupa terminarea operatiei de imbinare a fasiilor de tabla, pentru a impiedica
patrunderea apei intre tabla de zinc si stratul de separare, in cazul executarii coamei, a muchiilor si a decalajelor de
pantd. Daca acest lucru nu este posibil se recomanda utilizarea unei acoperiri provizorii

Dolia:

-in functie de panta acoperisului

- trebuie asigurata miscarea termica longitudinala a doliilor: cu ajutorul introducerii unui element elastic de dilatare sau prin
intermediul imbinarilor transversale care permit miscdrile termice longitudinale (in cazul doliilor cu pante mai mari de 10°)
- ventilarea scheletului suport a invelitorii trebuie sa fie asigurata si in zona doliilor (de obicei pana de dolie impiedica
ventilarea).

-in cazul acoperisurilor cu 0 panta mai mica de 10 trebuie formate dolii infundate

-in cazul in care - la acoperisuri cu pante mici - nu s-a tinut cont de alcatuirea adecvata a asterelei in zona doliei (nu s-a facut
adancirea necesard) aceasta poate fi formata si din fasii conice de tabla. (Datoritd aspectului placut, aceasta solutie este
frecvent utilizata in cazul pantelor mai mici de 7°) La aceasta solutie trebuie avutd in vedere faptul, ca panta doliei
intotdeauna este mai mica decat panta planurilor de acoperis care o formeaza.

Racordul la calcane:

- indltimea racordului este in functie de panta acoperisului: 150 mm in cazul pantelor <= 25° 100 mm la pante >= 25°
- trebuie asigurate miscarile termice

- legatura dintre un calcan si o invelitoare din tabla trebuie rezolvata prin ridicarea pe

calcan cu indoire spre acoperis, iar fixarea trebuie sa fie facuta prin cleme. Nu este permisa fixarea directa cu cuie.

- fasia de tabla indoita trebuie sa fie acoperita cu pazie

Muchi:

- la rezolvarea detaliilor privind muchiile de acoperis trebuie asigurata posibilitatea de miscare independenta sub incarcari
termice - a fasiilor care se intalnesc in muchia respective

- falturile longitudinale de pe laturile aferente muchiei nu pot sa se intalneasca intr-un punct pe muchie, deoarece in

acest caz ar trebui faltuite 10 randuri de materiale

- de obicei, la muchia superioara a acoperisului intr-o singura apa trebuie asigurata atat ventilarea

acoperisului, cat si miscarile termice longitudinale ale fasiilor.

Strapungeri:

- imbracarea strapungerilor - daca se poate - trebuie rezolvata prin faltuire. Bordura lipita se foloseste mai ales la constructii
cu importanta mai redusa sau la strapungeri cu sectiune circulara.

- zona de racordare din spatele strapungerilor intotdeauna trebuie rezolvata in forma de pana sau sa, iar in cazul
strapungerilor mai late de 1,00 m cu pantd in ambele directii. Pentru acest lucru si suportul de astereald trebuie format ca
atare.

- legaturile de tabla transversale din amonte respectiv din aval fata de locul strapungerii trebuie rezolvate in functie de panta
acoperisului.

- legatura dintre peretele strapungerii si invelitoare intotdeauna trebuie rezolvata prin indoire iar fixarea trebuie sa fie

facuta prin cleme. Nu este permisa fixarea directa prin cuie

- tabla ridicata trebuie sa fie acoperita cu pazie

- montarea ferestrelor de mansarda reprezinta o problema speciala: se pot folosi in acest scop numai ferestre pe a caror
muchie superioara se poate indoi tabla in directia inclinarii, i a caror rama permite colectarea si conducerea apelor
provenite din precipitatii.

- fereastra de mansarda, care nu are proprietatile de mai sus trebuie sa fie scoasa cu min 20 cm in afara planului invelitorii
pentru a se putea asigura o racordare sigura impotriva infiltratiilor de apa
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Parazapezi:

- parazapezile punctuale si tip bara nu pot fi montate in nici un caz in zona clemelor mobile. Parazapezile punctuale pot fi
montate in zona clemelor fixe, sau sub aceasta, si vor fi aliniate. Parazapezile tip bara vor fi montate sub zona clemelor fixe.
Fixarea trebuie realizatd in ambele cazuri intr-un mod in care s& permita miscarea liberd a fasiilor de tabla. in caz de nevoie
pot fi montate mai multe randuri de parazapezi, fara ca ultimul rand sa fie montata deasupra zonei cu cleme fixe.

-in linia opritoarelor de zapada, precum si la o distanta de 3 m de sus siin jos de aceasta, trebuie evitate racordurile
transversale si alte elemente

- opritoarele trebuie fixate pe fiecare falt cu console

Terminarea lucrarilor :

Se va curata invelitoarea de resturile ramase
Verificari :

- se vor verifica certificatele de calitate ce insotesc livrarea materialelor
- se vor incadra in panta conform proiectului

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice

- fixarea tablei pe suport

- rosturile

- corelatia cu proiectul

- verificarea abaterilor admisibile de la planeitate

Masuratoare si decontare
Invelitorile din tabla se masoara la metru patrat, conform planselor din proiect

INVELITORI DIN TIGLE CERAMICE PROFILATE TIP SOLZI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrari de executie a invelitorii din tigle ceramice profilate tip solzi.

Stasuri, normative si prevederi legale:

SR EN 1304/2005 — Tigle si accesorii de argila arsa

SR EN 490/2005/A1/2006 - Tigle si accesorii de beton pentru invelitori de acoperis si pereti

SR EN 607/2006 — Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala din foi metalice
SR EN 607/2006 — Jgheaburi de streasina si racorduri din PVC

SR EN 1462/2006 — Carlige pentru jgheaburi de streasina

NP 069-2002 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor acoperisurilor in panta la cladiri

SR EN 517:2006 - Accesorii prefabricate pentru acoperis. Carlige de siguranta pentru acoperis

+ Prevederile tehnice a producatorului/distribuitorului referitor la manipulare, depozitare si punerea in opera a produselor
In toate etapele livrarii, depozitarii, manipularii, executarii, verificarii, receptiei se vor respecta strict normele, standardele si
legislatiile in vigoare in concordanta cu prescriptiile, indicatjile producatorului.

Proprietati fizice, chimice, aspect, calitate, tolerante etc. pentru materialele componente ale lucrérii;
Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

Vor fi utilizate materialele si finisaje care nu degaja fum si gaze toxice in caz de incendiu. Materialele si finisajele de PVC vor
fi utilizate doar in conditjile in care indeplinesc criteriul suplimentar de emisie de fum s1, conform adresei 37647 din
21.03.2022.
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Livrare, depozitare, manipulare:

-Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

-Certificatul de calitate al materialelor va fi verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii, pentru confirmarea respectarii
normelor respective si prevederile proiectului, inlocuiriile de materiale fiind permise doar cu acordul proiectantului si
beneficiarului.

- Se va asigura protectia tiglelor, ferind de contaminarea cu materiale care le pot pata sau deteriora

- Tiglele se vor depozita in stive si se vor manipula cu atentie pentru a evita spargerea lor. Se va verifica aspectul calitativ al
tiglelor, neadmitandu-se cele sparte, fisurate sau ciobite.

Materiale si produse:

- tigle ceramice, inclusiv accesorii conform antemasuratoare detaliata a furnizorului (parazapada tip bard sau tip taietor de
zapada, tigle de strasing, tigle de aerisire, tigle jumatate, 3/4, ramnificatie coama, element inceput-final coama, elemente de
prindere, etc.) tigle ceramice tip solzi cu decupaj rotund montate simplu, culoare natur, conform proiect de specialitatea
arhitecturd

- sipci, contrasipci din lemn ignifugat

- membrana permeabila la vapori

Se vor elabora antemasuratori detaliate cuprizand toate elementele necesare din sistemul de invelitoare ce urmeaza s fie
montat, din partea producatorului/furnizorului. Pe baza planselor din proiect (plan invelitori, detalii) se va face achizitionarea
sistemului de invelitoare, cu componentele specifice potrivite prevederilor din proiect.

Descrierea lucrarii de baza:

- se va verifica structura suport pe care va fi montata invelitoarea.

- se va verifica daca elementele din lemn care alcatuiesc structura au fost ignifugate si tratate corespunzator.
- modul de verificare a lemnului tratat se face prin decolorarea lui cu vopsea pulbere diluat.

Etapele executiei:

- punerea in opera a invelitorii se face pe baza planului de montaj intocmit de proiectantul constructiei, in conformitate cu
instructiunile de montaj ale producatorului

- inainte de montarea invelitorilor se va face o verificare a geometriei acoperisului.

- trasarea contrasipcilor si sipcilor de montaj in functie de dimensiunile tiglelor utilizate

- se va monta folia alcatuita din membrana permeabila la vapori imbinata cu un tesut tridimensional si cu pasla de protectie
la suprafatd care blocheaza intrarea impuritatilor si faciliteaza ventilatia pentru o sigilare conforma, cu modul de imbinare si
fixare conform recomandare producator

- se monteaza elementele marginale ale sarpantei: picuratori

- se monteaza elementele prevazute in planul acoperis

- se monteaza atat tiglele cat si restul pieselor speciale (jumatati, treceri, parazapezi, coame, etc.)

- se realizeaza inchiderea etansa a racordurilor cu elementele din planul acoperisului, cosuri, pereti, etc.

- se vor monta alte accesorii necesare, conform proiectului

Terminarea lucrarilor :

Se va curata invelitoarea de resturile ramase

Verificari :

- se vor verifica certificatele de calitate ce insotesc livrarea materialelor
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- se vor incadra in panta conform proiectului

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice

- fixarea tablei pe suport

- rosturile

- corelatia cu proiectul

- verificarea abaterilor admisibile de la planeitate

INVELITORI DIN TIGLE DE BETON

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrari de executie a invelitorii din tigle de beton.

Stasuri, normative si prevederi legale:

SR EN 1304/2005 - Tigle si accesorii de argila arsa

SR EN 490/2005/A1/2006 - Tigle si accesorii de beton pentru invelitori de acoperis si pereti

SR EN 607/2006 — Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala din foi metalice
SR EN 607/2006 — Jgheaburi de streasina si racorduri din PVC

SR EN 1462/2006 — Carlige pentru jgheaburi de streasina

NP 069-2002 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor acoperisurilor in panta la cladiri

SR EN 517:2006 — Accesorii prefabricate pentru acoperis. Carlige de siguranta pentru acoperis

+ Prevederile tehnice a producatorului/distribuitorului referitor la manipulare, depozitare si punerea in opera a produselor
In toate etapele livrarii, depozitarii, manipularii, executarii, verificrii, receptiei se vor respecta strict normele, standardele si
legislatiile in vigoare in concordanta cu prescriptiile, indicatjile producatorului.

Proprietati fizice, chimice, aspect, calitate, tolerante etc. pentru materialele componente ale lucrérii;
Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

Vor fi utilizate materialele si finisaje care nu degaja fum si gaze toxice in caz de incendiu. Materialele si finisajele de PVC vor
fi utilizate doar in conditjile in care indeplinesc criteriul suplimentar de emisie de fum s1, conform adresei 37647 din
21.03.2022.

Livrare, depozitare, manipulare:

-Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

-Certificatul de calitate al materialelor va fi verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii, pentru confirmarea respectarii
normelor respective si prevederile proiectului, inlocuiriile de materiale fiind permise doar cu acordul proiectantului si
beneficiarului.

- Se va asigura protectia tiglelor, ferind de contaminarea cu materiale care le pot pata sau deteriora

- Tiglele se vor depozita in stive si se vor manipula cu atentie pentru a evita spargerea lor. Se va verifica aspectul calitativ al
tiglelor, neadmitandu-se cele sparte, fisurate sau ciobite.

Materiale si produse:

-tigle de beton, inclusiv accesorii conform antemasuratoare detaliata a furnizorului (parazapada tip bard sau tip tdietor de
zapada, tigle de strasing, tigle de aerisire, tigle jumatate, 3/4, ramnificatie coama, element inceput-final coama, elemente de
prindere, etc.) tigle ceramice tip solzi cu decupaj rotund montate simplu, culoare natur, conform proiect de specialitatea
arhitectura
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- sipci, contrasipci din lemn ignifugat

- membrana permeabila la vapori

Se vor elabora antemdsuratori detaliate cuprizand toate elementele necesare din sistemul de invelitoare ce urmeaza sa fie
montat, din partea producatorului/furnizorului. Pe baza planselor din proiect (plan invelitori, detalii) se va face achizitionarea
sistemului de invelitoare, cu componentele specifice potrivite prevederilor din proiect.

Descrierea lucrarii de baza:

- se va verifica structura suport pe care va fi montata invelitoarea.

- se va verifica daca elementele din lemn care alcatuiesc structura au fost ignifugate si tratate corespunzator.

- modul de verificare a lemnului tratat se face prin decolorarea lui cu vopsea pulbere diluat .

- se vor inspecta invelitoarea si se vor indeparta toate tiglele si accesoriile care nu indeplinesc normele, standardele si
legislatiile in vigoare. Invelitoarea se va remonta si se va completa cu noi elemente in zonele unde s-au observat
neregularitat].

Etapele executiei:

- punerea in opera a invelitorii se face pe baza planului de montaj intocmit de proiectantul constructiei, in conformitate cu
instructiunile de montaj ale producatorului

-invelitoarea existenta din tigle de beton se va indeparta, inclusiv straturile suport

- inainte de montarea invelitorilor se va face o verificare a geometriei acoperisului.

- trasarea contrasipcilor si sipcilor de montaj in functie de dimensiunile tiglelor utilizate

- se va monta folia alcatuita din membrana permeabila la vapori imbinata cu un tesut tridimensional si cu pasla de protectie
la suprafata care blocheaza intrarea impuritatilor si faciliteaza ventilatia pentru o sigilare conforma, cu modul de imbinare si
fixare conform recomandare producator

- se monteaza elementele marginale ale sarpantei: picuratori

- se monteaza elementele prevazute in planul acoperis

- dupa inspectarea tiglelor de beton, piese care indeplinesc cerintele vor fi remontate, si se va completa cu tigle noi, care vor
avea greutate si culoare identica cu cel existent

- se vor monta restul pieselor speciale (jumatatj, treceri, parazapezi, coame, etc.)

- se realizeaza inchiderea etansa a racordurilor cu elementele din planul acoperisului, cosuri, peret], etc.

- se vor monta alte accesorii necesare, conform proiectului

Terminarea lucrarilor :

Se va curata invelitoarea de resturile ramase
Verificari :

- se vor verifica certificatele de calitate ce insotesc livrarea materialelor
- se vor incadra in panta conform proiectului

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice

- fixarea tablei pe suport

- rosturile

- corelatia cu proiectul

- verificarea abaterilor admisibile de la planeitate



SISTEM PLUVIAL SI LUCRARI TINICHIGERIE

Acest capitol cuprinde specificatji pentru lucrari de executie a sistemului de scurgere pluvial format din jgheab si burlan
rotund si accesoriile aferente.

Stasuri, normative si prevederi legale:

EN 612 — Jgheaburi de streasina cu peretj frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala cu imbinari petrecute,
realizate din foi metalice

SR EN 612:2003 — Jgheaburi si burlane de scurgere pentru ape pluviale, din foi metalice

STAS 2028-80 - Otel laminat la cald. Tabla zincata

STAS 11853-83 - Constructii civile, industriale si agrozootehnice

STAS 2274/1988 — Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare

STAS 2389/1992 - Jgheaburi si burlane, prescriptii de proiectare si alcatuire

SR EN 612:2006 — Jgheaburi de streasina

SR EN 607/2006 - Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala

SR EN 1462/2006 - Carlige pentru jgheaburi de streasina

+ Prevederile tehnice a producatorului/distribuitorului referitor la manipulare, depozitare si punerea in opera a produselor

In toate etapele livrarii, depozitarii, manipularii, executarii, verificrii, receptiei se vor respecta strict normele, standardele si
legislatiile in vigoare in concordanta cu prescriptiile, indicatjile producatorului.

Proprietati fizice, chimice, aspect, calitate, tolerante etc. pentru materialele componente ale lucrarii:

Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

Vor fi utilizate materialele si finisaje care nu degaja fum si gaze toxice in caz de incendiu. Materialele si finisajele de PVC vor
fi utilizate doar in conditjile in care indeplinesc criteriul suplimentar de emisie de fum s1, conform adresei 37647 din
21.03.2022.

Livrare, depozitare, manipulare:

- Conform fisei tehnice a producatorului in concordanta cu normele, standardele si legislatia in vigoare.

- Sistemul de scurgere pluvial se va achizitiona cu componentele specifice potrivite prevederilor din proiect

- Se vor elabora antemasuratori detaliate cuprinzand toate elementele necesare din sistemul de pluvial ce urmeaza sa fie
montat

- Pe santier, legaturile cu foi de tabla se vor depozita in stive asezate pe platforme, in spatii inchise, uscate, ferite de
intemperii si de degradari mecanice (lovire, zgariere, deformare)

- Depozitarea jgheaburilor, burlanelor, carligelor si bratarilor se va face pe platforme, asigurandu-se protectia impotriva
loviturilor si deteriorarii lor

- Manipularea se va face in conditji de protejare a materialelor astfel incat sa nu se deterioreze stratul protector anticoroziv
- Manipularea elementelor de tinichigerie, gata confectionate, se va face cu grija pentru a nu provoca deformari ale acestora
inainte de a fi puse in operd

Materiale si produse

- jgheaburi si burlane cu sectiune circulara

- accesorii sistem pluvial conform documentatia tehnica si recomandarea furnizorului, in functie de antemasuratoarea
detaliata a acestuia

Cerinte:
- Inceperea montarii se va face numai dupa verificarea executiei urmatoarelor lucrari ca suport:
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- montare structura sarpanta (popi, capriori, grinzi, etc)
- montare astereala
- montarea instalatjilor exterioare a caror executie ulterioara ar putea deteriora calitatea inchiderilor
- Pana la finisarea fatadelor, se vor lua masuri de protejare impotriva stropirii cu apa pluviala, provenita de pe invelitoare

Punere in opera:

Montajul cérligelor:

- Inaintea de punerea in opera a elementelor de sustinere a jgheabului, este necesar sé se traseze panta de scurgere spre
locul de amplasare al burlanului. Panta jgheabului sa fie de min 0.5% catre burlane

- Carligele care se folosesc la montarea pe grinzi, margini sau scanduri, se indoaie pentru a obtine o panta adecvata a
jgheabului (5 mm/ ml)

- Carligul din platbanda se monteaza ingropat in sipci si fixat corect

- Carligele se vor fixa la intervale de 60 — 90 cm, iar carligele de capat se amplaseaza la o distanta de aproximativ 10 cm de
la capatul jgheabului

- Montarea carligelor incepe cu fixarea carligelor de capat, apoi intre acestea se intinde o sfoara pentru a marca linia de
montare a celorlalte carlige

-In cazul utilizarii a doud burlane, carligele se monteaza de la mijloc, mentinand panta in directia celor doud burlane

Montajul jgheaburilor, a coltarelor si a capacelor:

- Fixarea jgheaburilor sa fie cu min. 1 cm si max. 5 cm sub picatura strasinei

- Marginea exterioara a jgheaburilor sa fie cu min. 2 cm mai jos decat marginea interioara si dedesubtul prelungirii planului
invelitorii

- Se amplaseaza jgheaburile si coltarele incepand cu jgheabul care are colectorul deja montat, introducand partea exterioara
a jgheabului in orificiul de pe carlig si apoi apasand marginea exterioara in inchizatoare. Apoi se monteaza celelalte
Jgheaburi si coltare

- Pentru asigurarea dilatarii longitudinale ale jgheabului, la imbinarea intre 2 elemente se va instala 0 banda de dilatare din
titan zinc

- Cuplajele jgheaburilor se strang in partea din spate a jgheaburilor, astfel incat garnitura sa se gaseasca la mijlocul
cuplajului. Apoi se instaleaza clemele pentru partea frontala a celui de-al doilea jgheab sau coltar, inchizand cuplajul si
asigurandu-| prin indoirea tablitei

- Jgheaburile si coltarele se amplaseaza pastrand o distanta de 2 — 3 mm intre acestea pentru a compensa dilatarea si
contractia jgheabului datorita variatjilor de temperatura

- Capacele se instaleaza la capatul jgheaburilor, fixat cu silicon sau mastic potrivit pentru exterior

- Orificiile de ventilare, precum si cele de inchidere se vor executa in asa fel incat sa nu permita stagnarea apei in jgheaburi

Montajul racordurilor:

- Pe jgheab se fixeaza locul unde va fi amplasat racordul, apoi cu ajutorul unui bomfaier sau cu o foarfeca manuala se taie
orificiul (atentie: nu folositi un ferdstrau circular/ flex in acest scop)

- Marginile taiate se indoaie catre exterior, astfel incat sa se permita evacuarea apei catre colector.

- Se monteaza racordul pe jgheab, introducand marginea indoita a acestuia in indoirea exterioara a jgheabului

Montajul burlanelor:

- Dupa finisarea fatadelor, se vor monta burlanele vertical, cu abateri de 0,5 cm/ m, cu bratari prefabricate si tronsoane
petrecute etans

- Pe zid se fixeaza o sfoara de-a lungul céreia va fi amplasat burlanul. Apoi se aplica bratara burlanului indicand locul de
fixare al acesteia si pregatind orificiile de montare

- Bratara se monteaza cu ajutorul unor dibluri. in cazul in care produsul se monteaza pe un perete cu izolatie termica din




polistiren trebuie sa se utilizeze ancora de lungime adecvata

- Prima bratara se monteaza direct 150 mm distanta sub cot, iar ultima inainte de evacuare. Distanta maxima dintre bratari
nu trebuie sa depaseasca 2 m

- Dupa montarea burlanelor se fixeaza penele colierelor de burlan folosind o bucata de lemn

- La capatul burlanului se fixeaza evacuarea sau, in cazul in care apa este evacuata la sistemul de canalizare, un burlan cu
flansa

- Se vor curata foarte bine jgheaburile de resturi de tabla taiata sau span. Resturile lasate vor rugini si vor cauza decolorarea
suprafetei tablei

- Se face imbinarea etansa a tronsonului cu sistemul de canalizare subteran

Montaj elemente tinichigerie
- se vor respecta detaliile la coame, pazii, timpane, strapungeri, dolii, sorfuri, picuratoare etc. conform proiectului
- glafurile si sorturile
- vor avea panta transversala spre exterior min. 5°
- vor avea picurator care fi distantat min. 3 cm fata de linia finita a peretelui
- vor avea strapungerile lipite
- la pante sub 7% fal{urile vor fi cositorite
-in cazul racordarilor si imbinarilor dintre tronsoane din tabla zinc, acestea sa fie lipite cu cositor

Intretinere sistem pluvial

- jgheaburile vor fi curatate toamna si primavara de resturi vegetale, frunze si alte impuritat;

- iarna se va indeparta zapada din jgheaburi ca sa se previna formarea ghetii, atunci cand se considera necesar (dupa ninsori
abundente)

- jgheaburile vor fi verificate si curdtate periodic dupa evenimente ce pot afecta functionarea corespunzatoare (de exemplu
dupa ploi abundente, vanturi puternice etc), dar nu mai rar decat o data la 2 luni

-in cazul in care se considera necesar, se va realiza un sistem electronic de incalzire cu senzor de umiditate respectiv de
temperatura (jgheaburi in dreptul aticurilor, jgheaburi suspendate, burlane aflate in pozitie defavorabila dpdv a temperaturii,
cele care se afla in umbra sau cele cu sectiune insuficientd, in cazul posibilitatii acumularii de zapada si formarii stratului de
gheatd)

Verificari finale :
- Se verifica respectarea dimensiunilor si specificatjilor din proiect, a prevederilor din prezentul caiet de sarcini si a
recomandarilor furnizorului
- Se va verifica corespondenta intre mostre si ceea ce este executat
- Se vor verifica tolerantele admise
- Acolo unde datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul nu este corespunzator, se vor reface lucrarile
conform prescriptiilor specificate
- Se va verifica panta de scurgere a jgheabului catre burlan, a sorturilor si a glafurilor, conform indicatjilor din proiect
- Se va verifica

- aspectul si starea generald

- elementele geometrice

- fixarea tablei pe suport

- rosturile

- corelatia cu proiectul

- verificarea abaterilor admisibile de la planeitate



